e Zulieferer

Etliche industrielle Prozesse be-
lasten mit schadlichen Kohlen-
wasserstoffen und problemati-
schen Abgasen die Atmosphd-
re. Umwelttechniker suchen da-
rum standig nach neuen Verfah-
ren, um diesen AusstoR3 zu ver-
ringern. Das Fiirther Unterneh-
men Catalycom setzt dabei auf
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die katalytische Reinigung.

Katalysator killt
Industriegase sanft

UMWELTTECHNIK: KATALYTISCHE REINIGUNG SOLL ENERGIEEINSATZ UND EMISSIONEN VERRINGERN

Catalycom-Chef Christian Koch: , Unser kata-
lytisches Verfahren zeigt eine hohe Mindest-
lebensdauer von finf Jahren.”
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Gerade packen die Teilnehmer der UN-Klima-
konferenz aus Nairobi die letzten Koffer aus.
Delegierte aus Uber 189 Nationen suchten
dort nach einer Nachfolgeregelung fir das
Kyoto-Protokoll, die vor allem die Treibhaus-
emissionen reduzieren soll. Laut Andreas
Troge, Prasident des Umweltbundesamtes,
kénne Deutschland auf diesem Gebiet eine
internationale  Vorreiterrolle  (ibernehmen:
.Hier haben wir technische Potenziale, die
uns ohne Wohlfahrtsverluste weniger Treib-
hausgase erlauben.” Diese Aussage durfte
fir die gesamte Umwelttechnik zutreffen.

Was der Umwelt nutzt, soll sich auch rech-
nen. Nach diesem Motto arbeitet Christian
Koch, Geschéftsfiihrer von Catalycom. Der
Mittelstandler aus Furth hat sich darauf spe-
zialisiert — unter den Gesichtspunkten der
Umweltvertréglichkeit und Wirtschaftlich-
keit, verschiedenste Schadstoffbelastungen
auf die gesetzlich vorgegebenen Grenzwerte
zu reduzieren und nachhaltige Lésungen zu
realisieren. In seinem neuesten Patent hat
Koch ein katalytisches Verfahren angemel-
det, das toxische Kohlenwasserstoffe, Fluor-
chlorkohlenwasserstoffe (FCKW), Dioxine,

Furane und Stickstoffverbindungen in die
nichtgiftigen Komponenten Stickstoff, Koh-
lendioxid und Wasser umwandelt.

Der Kern der Abgasreinigungsanlage besteht
aus einem Katalysator, dessen Lanthan-Cer-
Kobaltit-Verbindung in einer Perowskit-Struk-
tur auskristallisiert. Dadurch vergroRert sich
die katalytisch wirksame Flache, an der sich
die Kohlenwasserstoffe und andere Schad-
stoffe in Stickstoff, Kohlendioxid und Wasser
aufspalten, um ein Vielfaches. Diese Reakti-
on findet in einem Temperaturbereich von
nur 250 bis 350° C statt.

Solche Prozesse bendtigen in den meisten
Ofen und Trocknern der Kunststoff-, Kera-
mik-, Farbe-, Lack- und Lebensmittelindus-
trie und anderen Branchen noch Temperatu-
ren von uber 750° C, damit die Kohlenwas-
serstoffe und andere schadliche Abgase im
Rahmen der gesetzlichen Norm bleiben. Da-
bei setzt die bisher gangige Technik vor allem
auf die Verbrennung bei hohen Temperatu-
ren. Diese Regeneratortechnik verwendet
Abluftwarme aus eigenen Prozessen oder
bendtigt geringe Mengen zusatzlicher Ener-
gie, um solche hohen Vorwarmtemperaturen



Die Abgasreinigungs-
anlage wandelt in
Industrieéfen und
-trocknern giftige
Stoffe in die nicht-
giftigen Komponen-
ten Stickstoff, Koh-
lendioxid und Wasser
um Bilder: Catalycom

Das Wirkprinzip

Der Kern der Abgasreinigungsanlage
besteht aus einem Katalysator, dessen
Lanthan-Cer-Kobaltit-Verbindung in ei-
ner Perowskit-Struktur auskristalli-
siert. Dadurch vergroRert sich die ka-
talytisch wirksame Flache, an der sich
die Kohlenwasserstoffe und andere
Schadstoffe in Stickstoff, Kohlen-
dioxid und Wasser aufspalten, um ein
Vielfaches. Diese Reaktion findet in ei-
nem Temperaturbereich von nur 250
bis 350° C statt.

zu erzeugen. Manchmal beinhalten auch die
zu reinigenden Abgase so hohe Konzentra-
tionen von Kohlenwasserstoffen, dass sie
durch Selbstverbrennung auf diese Tempera-
turen kommen. Anlagenbetreiber suchen da-
rum fortlaufend nach Méglichkeiten, ihre Be-

triebskosten in verschiedenen Anwendungs-
fallen durch Nachristung von Katalysatoren
weiter zu optimieren.

Professor Dr.-Ing. Otto Carlowitz vom Claus-
thaler Umwelttechnik-Institut Cutec sieht in
der katalytischen Reinigung erhebliche Po-
tenziale. Allerdings musse bei katalytischen
Prozessen die Sorgfalt oberste Prioritdt ha-
ben, weil bestimmte Storfélle einen Katalysa-
tor auch deaktivieren konnten. Dies stelle
aufgrund von guten Analysetechniken und
der zuverlassigen Beurteilungsfahigkeit von
Prozessen aber heute in der Regel kein Pro-
blem mehr dar. Der Cutec-Geschaftsfihrer
rechnet allein bei der deutschen Automobil-

Brennstoffverbrauch in
Lackierereien fast halbiert

industrie mit einem erheblichen Bedarf:
.Durch nachtraglichen Einbau von Katalysa-
toren in thermischen Nachverbrennungs-
anlagen lasst sich der Brennstoffverbrauch
der Autolackierereien um bis zu 50 Prozent
reduzieren. Dadurch fallen auch erheblich
weniger Kohlendioxid-Emissionen an.”

Mit Uber 100 verkauften Anlagen fokussiert
Catalycom zur Zeit vor allem die industriellen
Ofen- und Trocknerbauer. Auch bei Liftungs-
anlagen entstehen dhnliche Schadstoffe wie
in den Ofen. ,Zu unseren Kunden zdhlen
Bosch, General Electric und Philips”, sagt
Geschaftsfuhrer Koch. Um Industriekunden
direkt bedienen zu konnen, baut sein Unter-
nehmen gemeinsam mit dem Kapitalgeber
New Energy AG Vertrieb, Installation und
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> KOSTENEFFIZIENZ

Branchenkenner rechnen allein bei der deut-
schen Automobilindustrie mit einem erheblichen
Bedarf: Durch nachtraglichen Einbau von Kataly-
satoren in thermischen Nachverbrennungsanla-
gen soll sich der Brennstoffverbrauch der Auto-
lackierereien um bis zu 50 % reduzieren lassen.
Zudem fallen auch erheblich weniger Kohlen-
dioxid-Emissionen an.

Service fur die katalytischen Reinigungsan-
lagen aus.

Die Lanthan-Cer-Kobaltit-Katalysatoren brau-
chen fur ihre optimale Arbeitstemperatur von
250 bis 350° C nur geringe Energiemengen.
Schon bei geringen Konzentrationen von
Kohlenwasserstoffen arbeitet die Anlage oh-
ne zuséatzliche Energiezufuhr. Dabei lassen
sich durch die geringe EinbaugroRe und den
autarken Einbau bestehende Anlagen recht
einfach nachrusten. Trotz etwas hoherer In-
vestitionskosten verursacht die katalytische
Reinigung kaum Folgekosten, da sie nahezu
wartungsfrei funktionieren soll. ,AufRerdem
zeigt unser katalytisches Verfahren — gerade
auch im Vergleich zu Platinkatalysatoren —
eine groRere Resistenz gegenuber Katalysa-
torengiften und eine hohe Mindestlebens-
dauer von funf Jahren”, betont Koch. Gerade
Unternehmen, die auch ihre Treibhausemis-
sionen verringern wollen, sparen mit Lan-
than-Cer-Kobaltit-Katalysatoren Energie ein
und blasen weniger Kohlendioxid in die Luft.

B Werner Bruckner
Journalist in TUbingen
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